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Zukunftsweisend

Neue Entwicklungen im Holzbau

Nach den grundlegenden Neuerungen im Holzbau der letzten |ahrzehnte sind gegenwartig cher Wei-
terentwicklungen zu erwarten. Dennoch kénnen Verbesserungen zu einer ganz neuen Produktisicht,
Handhabung, Systementwicklung und Marktreife fithren.

Holz hat seinen elitaren Cha-
rakter, sein Markinischenda.
sein lingstverloren undistzu
einem selbstverstandlichen
Baustoffpeworden. Das wurde
unter anderem durch die Ent-
wicklung scheibenformiger,
massiver Bauteile peftirdert,
die in grofen Dimensionen
in elektronisch gesteuerten
Fertipungsanlagen hergestellt
werden kiinnen. Mit solchen
Robotern konnen aber auch
kleinformatige Verbindungen
wirtschaftlich angefertigt wer-
den.

Holzmauer
Massive Wandelemente aus

Vollholz werden in der Regel
verleimt Urn den Leim als

Lk
i
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chemischen Stoff und auch
die Leimfuge als Dampfeperre
zu vermeiden, wurde mit der
s0 genannten Mazsiv-Haolz-
Mauer ein genageltes Wande-
lemententwickelt. Der mono-
lithische Wandaufbau besteht
aus kreuzweise miteinander
verbundenen Fichtenbrettern
und wirkt wie ein Block aus
Massivhaolz. Die Gefahr der
sonst iiblichen Schwind- und
Rissbildung ist aufgrund der
vielen einzelnen Bretter mit
sehr kleinen Querschnitien
aulerst gering. Weil der Lan-
genansdehnungskoeffizient
von Holz extrem gering ist
und die Bretter kreuzweise
verbunden werden, ergibt
sich cin formstabiles Bau-
element. Die grofe Maszsevon
getrocknetem Holz ohne Im-
pragnicrung und ohine Leim
wirkt repulierend auf die Luft-

feuchtipkeit in den Raumen.
Die Massiv-Haolz-Mauer eli-
miniert zudem Elcktrosmog
{bi= zu 95 Prozent der Maobil-
funkstrahlung). Die Elemente
verliigen tiber eine gute War-
mespeicherkaparzitit mit be-
sonders guten Auskithlzeiten.
Die Bretter sind technisch auaf
14 Prozent th'ﬂ{L'!!Ff. 2imm
dick und besitzen eine gerillte
Oberfliche. Die dadurch ent-
stehenden Lufteinschliisse
ergeben eine zusitzliche
Verbesserung des  U-Wer
tes. Die Bretter haben einen
Wechselfalz und werden mit
Rillennageln aus Aluminium
im graRtmaelichen Abstand
diagonal verbunden. Die
Stirmseitenwerden miteinem
o genannten Holzmarte] ver-
siegelt, der wihrend der Mon-
tage vor Wassereintritt schiitet
und gleichreitioals Dichtung

'n, jl T'I ig.':r:;; de TRl eni-
wickelten Phoenix Holzau-

fenwand: Sie ist eine Syn-

these aus Fachwerk- und
Standerbauweise, die ohne
Plattenaussteifung auskommt
Foto: Phoenix Solulions



Aus Stegholztragern aufge-
baute Aufenwand (ohne
Ddammung und Beplankung)

Bild rechts daneben: Montage
einer Schallschuizwand

Die mittigin die Blockbohlen
in einer Nut eingesetzte Holz-
Sfeder sorgt bei hoherer Fouch-
tigheit flir die Dichtigheit der
Blackhauswand
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der Elementstofe dient. Die-
ser Mirtel besteht aus Natur-
stoffen wie Sonnenblumendl,
Wachs und Sdgemehl.

Aikido im Blockbau

Das griifite Problem im Block-
bau bei massiven Holzblock-
wiandenistdas JArbeiten® des
Holzes im Verlauf der Jah-
reszeiten mit thren Schwan-
kungen von Feuchtighkeit und
Temperatur. Damit verbun-
den sind Fugenbildungen,
Risse, Undichtigkeiten, Ver
werfungen und Setzungen,
Phoenix Solutions hat diese
an sich unangenchme natiir-
liche Eisjunsdlaft der Dimen-
stonsinderung des Holzes bei
Feuchtewechsel ausgenutzt:
Durch anf 8 his 10 Prozent
Halzfeuchte stark herunter
getrocknete Holzfedem, die
mittig in eine Nut der Block-
bauprofile héherer Feuch-
tigkeit (liber 25 Prozent)

Fato: Lignodreenk

cingesetzt werden, entsteht
eine Presspassung, die fiir
eine dauverhafte Dichtigkeit
der Wand sorgt, wenn sich in
den Federn eine Ausgleichs-
feuchte von 15 bis 17 Prozent
gebildet hat, Zusatzliche Dich-
tungsstreifen aus speziellen
Zellulosefasergemischen im
Randbereich der Blockhilzer
bewirken Dichtheit auch wih.
rend des tangentialen Trock-
HUNYSPTOZEsses Im Sommer.
Gemessener Luftdichtigheits.
wert: 0,99,

Warmehillle

Miteinem Stegirager, der var
die tragende Wandscheibe
gesetzt wird, kinnen hoch
warmegedammie Bauteile im
Holzbau weitoehend wirme-
briickenfrei konstruiert wer
den. Derleiterartige Tragerist
fuur vorgesetzte oder zweischa-
lige Konstruktionen im Wand-
und Dachbereich konzipiert

& e Dislenboden

24 e Bauhapand
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und leitet fiber sprossenartige
Steghdlzer die lasten aus
Fagszade und Dachhaut in die
tragende Konstruktion weiter.
Montagegerechtist der Trager
durch die Gurtbreite von 59
mun, was fir die Befestigung
aufder Unterkonstruktion die
Einhaltung der Randabstinde
= erlaubt. Diesistzum Beispiel
mit Holzschrauben oder auf

£ “
B = massiv gemauerten Unter-

griinden mit ublichen Durch-

et = steckdiibeln méglich. Die Ele-

mente werden in Breiten von
200 Ins 400 mrm und mit 2940
mm Standardlfinge herge-
stellt. Auch rechtwinklig zur
Wandebene ist der Trager ver-
formungsarm und bietet da-
durch beste Voraussetzungen
firr die risssichere Herstellung
von Putzfassaden.

Schwalbenschwanze

Dic neu entwickelle Phoe-
nix Holzaufenwand ist eine
Synthese aus Fachwerk- und
Standerbauweise, die ohne
Plattenaussteifung aus-
kommt, dafiir aber miit kraft-
schliissigen Holz-Holz-Ver-
bindungen ausgestattet ist.
So werden beil dieser Kons-
truktion im Holzskelett eines
Emnfarmilienhauses mehr als
500 Schwalbenschwanzver
bindungen eingesetzt, die
chne Planungsprogramme
und ohne moderne Abbund-
roboter nicht wirtschaftlich
denkhar wiren.

b |
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Bodenaufbau Erdgeschoss, Mafistab 1 25 =
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Passivhausstandard

Auf Basis eines Doppel-T-
Tragers aus Holzwerkstof.
fen wurde cin Bausvstem
entwickelt, das speziell auf
energicsparendes Bauen mo-
difiziert und dafiir auch vom
Passivhaus-Institut in Danm-
stadt zertifiziert wurde. Damat
entstand ein Holzbausystem
fur Passivhiuser, mitdem der
Holzbaubetrieb problemlos
den KfW-40-Standard ohne
die sonst {iblichen Kompro-
misse beim AuBenwandauf-
bau herstellen kann.

Massivholz-Putztriger

Ein neues Massivholz-Ele-
ment. das sich. direkt mit
einem darauf abgestimmiten
Putz und Putzverfahren ver
putzen lisst, eignet sich zur
Ausfachung von historischen
und neuen Fachwerkkons-
truktionen. Dazu wird der
Holz-Putztriger mit diagonal
gesetzten Vollgewindeschrau-
ben fest im leeren Gefach
verspannt. Hochste Form-
stabilitit gewsihrleistet dic
kreuzweise Verleimung der
Oberflichenleisten, die den
Putz halten. mit der darunter
angeordneten Holzlage. In
Kombination mit den eigens
fiir dieses Einsatzgebiet ent-
wickelten Lehm- und Kalk-
putzrezepturen milspeziellen
Naturfasern kann so eine riss-
freie Putzlliche erzielt wer
den. Die Putze werden hicrzu
in mindestens drei Schichten
auf das zuvor mit Hafigrund
behandelte Flement aufge-
brachit. Dabei nimmt der
Faseranteil von der Verbund-
lage tiber die Grundputdage
bis zum Deckputz ab, so dass
eineglatte Oberflachenansicht
entsteht Wesentliche Vorteile
des neuen Verfahrens sind
die Einsparung zusdwzlicher
Putztriger die sichere Her
stellung ciner wohnklimaak-
tiven Wandscheibe sowie die
trockene Bauweizs der Aus-
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fachung, die das aufwendige
Ausmauern der Gelache zeit-
sparend und kostengiinstig
ersctzt. Die Verwendung von
Massivholz in Verbindung
mit Lehm- oder Kalkputz
wirkt durch die Luftfeuchte
puffernden und Schadstoffe
bindenden Materialien positiv
auf das Raumklima.

Schallwand

Die newen schallschittzenden
Gebdudetrennwiinde beste.
hen aus einer Holz-Verbund-
bauweise und =zind vor allem
fiir Reihenhiuser und Mehr
familienhiuser mit einem
Schalischutzwert his R, =
68 dB entwickelt worden. Fiir
hohere  Schallschutzanfor
derungen bix zu R, = 75 dB
kommen Sandwichelemente
aus schweren Holrwerkstoff-
platten, Gipsbauplatten und
teilgedimmte  Luftriume
mit dem iiblicherweise ge-
forderten Brandschute zum
Einsatz.

Vera nlrerurlg

Bei der Verankerung von
Holzrahmenwanden mussen
bei einem Einfamilienhausje
nach GebaudegroBe biszu 16
Zuganker eingebaut werden.
Dadie Zugkraft pro Anker be-
grenzt ist, miissen die Krifte
{iber eine ausreichende Schei-
benbreite abgetragen werden.
Dies fithrt dazu, dass nicht
nur grofe Bereiche von Au.
Benwinden, sondern auch
Innenwinde zur Gebau-
deaussteifung herangezogen
werden. Mit dem neuen Aus-
steifungskonzept in Verbin-
dung mit einem neuartigen
Zuganker kann durch kiirzere
Fertigungszeiten oder Vergré-
Berungder Klammerabstinde
nicht nur cine Kostensenkung
von rund 500 Euro pro Haus-
cinheit, sondern auch eine
grofere  Planungsfreiheit
erreicht werden. Die neue
Sogverankerung kann im So-

ark

Wt i ass

Oben: Vorfertigung einer
Aufenwand aus Doppel-T-
Triigern

Set fiir die Verankerung von
Holzrahmemwdnden

Tastor: bt mlbisrst- M
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Oben; Das Einsetzen von
Wanden geht fiir die Zimmer-
lente mit dern neten V-Walco
Stecksystem leicht von der
Hand

Rechts: Kranmontage eines
aus Doppel-T-Tragem vorge-
fertiglen Fertigdaches (dus
Dachflichenfenster von Velux
ist bereits eingebaut) — aufien
jEn’Igﬁir den Dachdecker und
innen fiir den Maler

Bild aufder gegeniiberlic-
genden Seite: Einsetren eines
Dachelements mit dem Kran

T 2 Anzahl
;‘. kerungspunkte, Die Anker

ckelbereich eine Zugkraft von
etwa 14 kN {ibertragen. Mit
der systemgleichen Zugver-
ankerung lassen sich gleich-
groffe Zugkrafie iibertragen,
auch bl Geschossstofen.
Die grofien aufnehmbaren
Krifte der Anker sowie die
zugehérgen Verankerungs-
sets, entweder alsvergieBhare
Kécher oder einbetonicrbare
Holewerkstoff-Ankerhlacke
mit entsprechender Profilie-
rung, ermoglichen die Ein-
sparungen. Der Ankerblock
besteht aus Furnierschicht
holz mit Querlaufem. Dic
Blucke imprigniert der Her
steller im Keszeldniclverfah.
ren tiber den gesamten Quer
schnitt durch. Die typisierten
Anechluzssets werden mitim-
met gleichen Verbindungstei-
len ausgefithrt-das verringert
den Abstimmungsaufwand
zwischen der Vertriebs- und
Konstruktionsabteilung, Ab-
bundplanung und -leistung.
Es beschleunigt die Montage-
arbeiten fiir die Handwerker
durch einfache und in der

reduzierte Veran-
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quadratischen Gusskérper
mit angegossenen Stabdii-
beln. Die Stabdiibel kinnen
auf einer oder auf beiden Sei-
ten angeordnet werden. Der
Grundkbrper ist wahlweise
komplett durchbohirt, um so
durchgehende Bolien oder
selbsthohrende Holzschrau-
ben aufrunehmien. Anker
kifrper mil Innengewinde
erlauben das Finschrauben
von Bolzen.

Steckverbindung

Das neue V-Walco Steck-
system  filr Wandbauteile
ermoglicht einsn sehr ho-
hen Vorfertigungsgrad. Ab-
dichtungen und Verschrau-
bungen miissen nicht mehr
vor Ort hergestellt werden.
Zudem kénnen Stiltzkons-
truktionen entfallen, weil die
Steckverbindung sofort sta-
hil ist. Weiterhin nimmt das
System gewisse (manchmal
unvermeidliche) Toleranzen
problemlos auf, wie sie aus
der Vorfertigpung oder wet-
terhedingten Finfliissen auf
das Material entstehen. Der
Einhangevorgane wird durch
dic V-formige Aufnahmevor-
richtung in der Stahlplatte
erheblich erleichtert. Die
Kragenschrauben, dic in die
V-Aufnahme eingehingt wer
den. sind in verschiedenen
Ausfubrungen  erhialtlich,
zogar eine gefederte Varian-
te zum Einhangen zwischen
zwel Wanden ohne Zwischen-
raumt ist im Programm. Das
inden Grofen 60 und 80 mm
produrierte Systern wird in
iiblicher Weise statisch nach-
gewiesen.

Fertigdach

Nach einem ohjektspezi.
fischen Elementicrungsplan

E werden die neuen groBiorma-
% figen Bauteile fiir das Dachin

2 der Werkhalle vorgefertigt. Bis
zu 14 mlang und 2,45 m breil
ind die Finzelelemente, die

1-2/2007



fiir Dammstoffdicken von
240, 300 und 360 mm ausge-
legt werden konnen. Je nach
Kundenwunsch werden zur-
zeit  Mineralwolle-Damm-
stoffe oder eingeblazene Zel
lulasefasern verwendet Die
groformatigen Dachbauteile
werden ausschlieRlich aus ge-
normten oder bauaufsichtlich
zugelassenen Werkstoflen
hergestellt. Das Basishauteil
fiir dieses Dachelement ist
cin Doppel-T-Trager aus Hole-
werkstoffen mit PEFC-Zerh-
fizierung. Im Gegensatz zu
trazenden Vollhiolz-Profilen
bilden diese schlanken High-
Tech Trdger aus modemen
Holewerkstoflen keine War
mebritcke, laszen sich alzo
ohne Kompromisse in hoch-
dimmendsn Konstruktionen
einsetzen. Die grofflachipen
Elemente werden maontage-
fertig auf die Baustell

fert, sind mit Dammungu
Sperrschichten. mat Lamung

auf der Oberseie und einer
eweischichtigen Untersicht
aus OSB-und Gipshauplatten
versehei - also
fiir den Dachdecke
nen fiir den Malsr

Herstellerindex { &new=hl)
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Dachelement

Das neue Dachelement von
Unidek ist dreiseitig holz-
beplankt. Tragwerke und
Dimmung sind zwischen
den Deckflichen integriert,
bauseils miissen nur noch
Fufi-, Mittel- oder Firstpfetten
bereit gestellt werden. Dicab
Werk weife Untersicht ist
oberflichenfertiz. Die Ele.
mente sind 1.25 m breit und
biz zu & m lang. Die Beplan-
kung besteht aus 10 mm di-
cken Holzwerkstoflplatten.
Das Fugenprofil verfiigt ither
zusitzliche Dichtungslippen
aus Weichgummi. Zuzam-
men mit den massiven um-
laufenden Holztragwerken
sichern die Profile eine solide
Lufidichiung. Die neuen Ele-
mente gibt es in den Dicken
180, 220 und 250 mm. U-
Werte von bis zu 0,15 Wim3K
erlauben den Einsatz bis hin
zu Nullenergiehdusern.

Weilheim-Bannholz,

www lignotrend.de;

maxit Deutschland GmbH,
Breisach, wwwomaxt.de

Verankerungen:

induo Systemholztechnik
GmbH & Co. KG, Korschen-
broich, wwwinduo.de

Stecksysteme:
Friedrich Knapp GmbH,
Vaterstetten, www.knapp-
verbinder.com

Dachelemente;
Unidek Deutschland
GmbH, Steinhagen,
wwwunidek de
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